
プロダクトアッセンブリー

商品名 主成分 軟化点 粘度（200℃） 仕様・特徴 ＰＲＴＲ法 Ｆ☆☆☆☆登録 ４ＶＯＣ登録

　Ｗ－２０８ ﾎﾟﾘｵﾚﾌｨﾝ樹脂 155±5℃ 約　３２,０００ｍＰａ・ｓ 　ポストフォーム接着用 ○ ○ ○

　Ｗ－２１２ ﾎﾟﾘｵﾚﾌｨﾝ樹脂 161±5℃ 約　７５,０００ｍＰａ・ｓ 　ポストフォーム接着用 ○ ○ ○

商品名 主成分 軟化点 粘度（180℃） 仕様・特徴 ＰＲＴＲ法 Ｆ☆☆☆☆登録 ４ＶＯＣ登録 食品衛生試験

　　Ａ－４ EVA樹脂 110±5℃ 約１,２００ｍＰａ・ｓ 　ポストフォーム充填用 ○ ○ ○ ○

　　Ａ－１６ EVA樹脂 108±5℃ 約１,４００ｍＰａ・ｓ 　フラッシュ材の枠組接着用 ○ ○ ○ ○

　　Ａ－１９ EVA樹脂 106±5℃ 約２,１００ｍＰａ・ｓ 　ポストフォーム充填/プレカット材の節埋め用 ○ ○ ○ ○

　　Ａ－２６ EVA樹脂 113±5℃ 約１,０００ｍＰａ・ｓ 　プレカット材の節埋め用 ○ ○ ○ ○

　　Ｃ－１０ EVA樹脂 　78±5℃ 約９,６００ｍＰａ・ｓ 　ポストフォーム充填用 ○ ○ ○ ○

　　Ｐ－２０L EVA樹脂 　88±5℃ 約２,７００ｍＰａ・ｓ 　Ｖカット接着用 ○ ○ ○ ○

　　Ｍ－８Ｃ EVA樹脂 　86±5℃ 約３,８００ｍＰａ・ｓ 　Ｖカット接着用 ○ ○ ○ ○

　　Ｋ－２０００ EVA樹脂 　81±5℃ 約３,３００ｍＰａ・ｓ 　Ｖカット接着用 ○ ○ ○ ○

　　Ｋ－３０００ EVA樹脂 　82±5℃ 約５,７００ｍＰａ・ｓ 　ロールコーターでの隅木接着等 ○ ○ ○ ○

　　Ｐ－６ EVA樹脂 　78±5℃ 約１,４００ｍＰａ・ｓ 　ロールコーターでの緩衝材接着等 ○ ○ ○ ○

上記の数値は代表値であり規格値ではありません。 Ｆ☆☆☆☆登録 ： ○は登録済みです。
ＰＲＴＲ法 ： ○は該当する化学物質は含有しておりません。 食品衛生試験 ： ○は試験検査済みです。
詳細は、製品説明書、安全データシート（SDS）を御覧ください。


